E DGITAL RONTGEN

Digital rontgen
sparar tid och pengar
al processindustrin

Sag digital rontgen och det tands en intresserad glimt
| bgonen pé varje underhallschef i processindustrin.

— Det ar sant att intresset Okar sta-

digt ju mer vi sprider information om
metoden, sager Thomas Henriks-

son péa Inspecta — Nordens storsta
iNnspektionsforetag.

”DEN ERBJUDER
ETT EKONOMISKT
BARKRAFTIGT
ALTERNATIV”

igital rontgen ir vardag inom medicintek-
niken, men i industrin har den tagit tid p&
sig att tringa igenom. Och har fortfarande

inte kommit sirskilt lingt — trots att den
erbjuder ett ckonomiskt birkraftigt alternativ
till konventionella inspektioner av rér, &ngtuber,

svetsfogar med mera.

METODEN HAR ANVANTS i Sverige i cirka

ett 4r. I Sverige finns tre utrustningar, i Finland har

man kommit lidngre, finska Inspecta férfogar 6ver
tio stycken.

I svenska Inspecta ir det én s linge bara Thomas
Henriksson och Rickard Lingh som kér den, men

det r férmodligen en tidsfriga innan flera av hans
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E DGITAL RONTGEN

) kollegor fir dela arbetsbérdan. Hir finns nimligen
tid lika med pengar att spara for processindustrin,
pappersbruken, virmeverken, ja alla som har ror-
ledningar dir man kan misstiinka korrosionsskador.

— Vi héller dven pd att forska runt digital rontgen
av plastror, uppger Thomas Henriksson. Bilderna
har en s bra upplésning att man fir en god uppfatt-
ning om skador i plasten.

Men i forsta hand handlar det om att uppticka
korrosion i stalror, fritskador och skadade svetsfo-
gar. Fordelen med digital rontgen 4r att man kan
inspektera under drift.

Man behgver alltsd inte tdmma réren och aviso-
lera dem vid undersdkningen.

— Det ir den stora férdelen for industrin. Man
sparar tid och kan planera forebyggande underhall
av rorledningarna vid ordinarie driftstopp. Man ser
hur linge till det gdr att kéra utan risk. Och det 4r
oerhért virdefullt for exempelvis ett raffinaderi dir
ett oplanerat stopp kan handla om produktions-
forluster pd upp emot en miljon kronor i timmen,

kommenterar Thomas Henriksson.

Objekt=Isolerad
dubbelmantiad angkylare
under drift. Svets har brustit

Del av svets

] FORSTA HAND
HANDLAR DET OM ATT
UPPTACKA KORROSION

| STALROR”

ALTERNATIVET TILL digital rontgen ir vanlig
analog rontgen eller ultraljud.

— D4 fir jag ta ett antal bilder, framkalla dem pé
ett annat stille, och om jag ser att jag skulle behova
komplettera med fler bilder méste jag bira tillbaka
utrustningen. Det ir ganska omstindligt och bokigt
att jobba pd det sittet. Man hinner inte med s stora
avsnitt som med digitalt rontgen dir jag fir bilderna
direke i datorn. Uppticker jag ndgot kan jag ta fler
bilder direkt pa plats med vildigt hég upplosning. Om
det finns dnga i réren spelar ingen roll eftersom réren
ir isolerade. Inte ens vatten skapar problem.

— Vatten absorberar en del av rontgenstrilarna, men

panelen ir s& kinslig att resultatet indé blir dllricklige

bra pd mindre rérdiametrar, kommenterar Thomas

Henriksson. P4 bilderna avslsjas korrosionsskadorna
som marka filt.

— Med hjilp av digital réntgen kan vi dven mita
godstjockleken i roret och uppticka avvikelser, forut-

satt att man kinner dll godsets tjocklek frén borjan.

METODEN MED DIGITAL RONTGEN ::
inte billig, vilket beror pa att utrustningen Inspecta
anvinder kostar ungefér en och en halv miljon kronor.
Bara panelen som bestrdlas och tar emot informatio-
nen kostar en halv miljon.

— Den ir dessutom vildige kinslig. Det giller att
inte tappa den nir man klittrar omkring pd ganska
hoga hajder, pipekar Thomas Henriksson.

Men den kostnaden uppvigs formodligen manga
ginger om med tanke pé de inspektioner av rér som
kan goras under drift.

— Stille mot ett driftstopp i ett pappersbruk eller
ett raffinaderi 4r den hir utrustningen billig, tycker
Thomas Henriksson.

MATS AHLSTEDT

Fakta

En detektorpanel for digital rontgen
bestar av miljontals pixlar, som reagerar
pa stralning individuellt for varje pixel-
element. For att skapa en bild utnyttjar
man att réntgenstralningens energi
omvandlas till elektrisk energi som varie-
rar i fas med féréandringarna i den mot-
tagna rontgenstralningen.

Noggrannheten ligger pd samma niva
som for filmbaserad radiografi, men
panelen kraver bara 1/100 av den stréal-
ningsmangd som kravs for att exponera
rontgenfilm vilket innebar betydligt kor-
tare exponeringstid.

Ursprunget till Inspecta ar Teknisk Indu-
stri Kontroll, TIK som grundades 1975 i
Finland som ett statligt agt bolag for
kontroll av tryckbéarande anordningar. |
samband med att den finska kontroll-
marknaden avreglerades i mitten pa
90-talet och féretaget privatiserades tog
man namnet Inspecta.

Idag &r Inspecta Nordens ledande
inspektionsforetag med over 1 400
medarbetare i Sverige, Finland, Norge
Danmark och Baltikum.
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