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Ett bra ytskydd med lang livslangd kréaver férutom bra férarbete,
bra produktsystem och ett bra utfbrande ocksa bra kunskaper i amnet.
Fragan &r om inte det | slutdnden ar den viktigaste komponenten.

g

Hela gruppen som gick Frosiokursen i Stockholm.

grannlandet Norge sig man inom olje- och
offshoreindustrin ett 6kande behov av standar-
diserad kvalitetssikring nir det gillde att skydda
stalkonstruktioner mot korrosion, nigot som
1986 ledde till bildandet av organisationen Frosio.
Malet var att ta fram en godkinnandeprocedur for
inspektérer inom industriell ytbehandling och det
lyckades sa bra att det idag innebir stor respekt
internationellt att vara certifierad Frosioinspektér.
For ate bli certifierad Frosioinspektdr krivs att
man gér en tvi veckor lng kurs, som avslutas med
en examinering. En av de kursleverantsrer som ger
kurser som leder fram till en Frosio-certifiering ir
norska Teknologisk Institutt (TT), dir vi talar med

Hege Krogh, specialrddgivare inom Ytbehandling
och Isolation.

- TT var faktiskt med och utvecklade kursen till-
sammans med Frosio vid starten och nista &r ir det
30-arsjubileum fér denna. Genom &ren har vi hallic
kurser i stort sett i hela virlden, i linder som Singapore,
Kina, Malaysia, Nederlinderna, Polen (dir man ger
kursen varje dr) och Danmark. I viras genomforde vi
ocks3 en kurs i Stockholm, i samarbete med Swerea
Kimab. Frosio kommer ju frin offshoresektorn och
det ir via den som det har blivit s internationellt
uppmirksammat. P4 senare r har det hir béjat sprida
sig ocksa till andra delar av niringslivet, till landbaserad

industri, forsvaret med flera, siger Hege Krogh.

VARFOR BEHOVS DA EN SPECIELL
UTBILDNING OCH CERTIFIERING PA
DET HAR OMRADET?

- Det beror ju pa att korrosionsskydd bestr av
s& manga olika och viktiga steg. Det handlar
inte bara om att vilja fungerande firgsystem for
rostskydd, utan ett vil fungerande korrosionsskydd
bérjar redan under konstruktionsfasen. For att
korrosion ska kunna ske krivs ett material som
kan korrodera (stdl), en elektrolyt (vatten) samt
syre. Konstruktérerna maste ha detta samband
klart for sig och dirmed undvika att konstruera
in olimpligheter som majliga vattenfickor eller

materialkombinationer som kan leda till galvanisk
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Bild fran kurstillfillet i Stockholm i mars i ar.

korrosion. Det ir ocksd viktigt att konstruktionen
medger en bra dtkomst nir det giller forbehandling
(exempelvis blistring) och sedan malning, siger
Krogh och pépekar att vanligtvis dr inga malnings-
experter eller —inspektorer involverade i det hir
stadiet av ett projekt.

- De kan diremot komma in i nista steg, som
handlar om stdlbearbetning. Alla skarpa kanter
miste rundas, svetssprut och sliprester miste
tas bort liksom andra defekter som kan paverka
ytbeliggningen. For att sikerstilla att inga sddana
kritikaliteter finns kvar bor detta steg inspekteras
innan nista steg tar vid.

Niista steg handlar om férbehandling av stilet.

- Det gilller d& sddant som att rengéra stélet frin
olje- och fettrester, annars fister inte firgsystemen
som de ska. Vidare méste salter och andra vatten-
16sliga féroreningar tas bort, annars blir firgskikten
fulla av blasor. Eventuell rost som uppkommit maste
ocksd tas bort helt, helst genom blistring. Finns det
nagon rost kvar, sa kommer korrosionen att fort-
siitta, siger Krogh. Aven detta steg méste inspekreras
innan man kan bérja med sjilva ytbeldggningen,

malningen.

AVEN MALNINGSSTEGET MASTE
GENOMFORAS KORREKT.

- Hiir éir det vikeigt att ha koll pa att alla férhillanden
ir enligt de krav som stills i respektive firgsystems
datablad. Det giller sddant som max- och mintempe-
ratur, intervall mellan skiktp&foring, torrfilmstjocklek
och vidhiftning plus att man frekvent miter tempe-
ratur och luftfuktighet under tiden arbetet utférs. En
tumregel hir ir att relativ luftfukeighet max fir vara
85 % och att stdlets temperatur miste var minst tre
grader dver den aktuella daggpunkeen. Allt det hir
miits med olika instrument och en visentlig del av
Frosiokursen behandlar anvindningen av dessa och
forstéelse for varfor det hir 4r viktige att inspektera,

konstaterar Hege Krogh.

EN KURS SOM LEDER TILL ATT MAN
BLIR CERTIFIERAD FROSIOINSPEKTOR
TAR ALLTSA TVA VECKOR ATT GA.

- Det ir tvd intensiva veckor dir deltagarna fér lira
sig alla de avgorande processerna kring korrosion.
Detta for att skapa en forstdelse for vad korrosion
ir, varfor firgsystem och system fér galvanisk kor-

rosionsskydd dr uppbyggda som de ir och varfor

det dr viktigt att inspekeera alla steg som processen
att korrosionsskydda utgdrs av. Efter denna ganska
massiva teoretiska utbildning fir deltagarna sgna en
dag &t act gora inspektioner ”pa riktigt” med alla de
typer av instrument som behandlas i kursen, siger
Hege Krogh och fortsitter:

- Sjilva examen och certifieringen genomfors sista
dagen och bakom den stdr inte vi, utan den halls
av Frosio sjilva.

Virt att nimna i sammanhanget ir att det sedan
2012 finns en motsvarande kurs kring isolering.

- Ménga som arbetar med ytbehandling sysslar
ocksé med teknisk isolering. Det ir en allmint kiind
problematik kring korrision under isolering och det

ir bakgrunden till utvecklingen av denna kurs.

SOM NAMNDES TIDIGARE | ARTIKELN
GENOMFORDE TI EN FROSIOKURS I
SVERIGE TIDIGARE I AR. KOMMER
MAN ATT GORA DET IGEN?
- Jod4, det kommer vi. Aven nista ging blir det i
Stockholm och kursen gir mellan 6 och 17 mars,
avslutar Hege Krogh.

Peter Olofsson

vs@ ytskyddsgruppen.se
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